Nazwa zadania:

~Przebudowa sieci wodociagowej ul. Krotka w Warszowicach” - etap II

Opis przedmiotu zaméwienia:

a) Budowa oraz przebudowa odcinka sieci wodociggowej z rur @125PE100RC SDR 11 o
dtugosci 951,50 mb, w tym:
e Przewiert sterowany rurg PE10ORC fi 125mm SDR11 o dtugosci: 723,00 mb;
e Sie¢ wodociggowa z rur PE100ORC fi 125mm SDR11 o dtugosci: 228,50 mb
b) zabudowa 1 zestawu hydrantowego nadziemnego o srednicy 80 mm PN 16.

W wycenie oferty nalezy uwzgledni¢ ewentualne koszty odszkodowan dla mieszkancow za
szkody powstate w wyniku prowadzenia robét (w tym za utracone plony).

Specyfikacja techniczna armatury wodociagowej:

Rura PE 100 wielowarstwowa RC SDR 11 PN16

Rura PE 100 wielowarstwowa RC, dwuwarstwowa, obie warstwy wykonane
z wzmocnionego polietylenu PE 100 RC molekularnie potgczone. Wewnetrzna warstwa
czarna, zewnetrzna warstwa 10% grubosci Scianki catej rury jako warstwa wskazujaca
uszkodzenie rury, w kolorze identyfikujagcym medium (kolor pomaranczowy-gaz,
niebieski-woda, brgzowy-kanalizacja).

Wszystkie  Srednice  rur bedace przedmiotem postepowania przetargowego
a stuzace do przesylu medium (woda) powinny posiada¢ 10% warstwe wskaznikowg w
kolorze identyfikujgcym medium.

W celu potwierdzenia, ze rury spefniajg warunki przedstawione przez Zamawiajacego
oraz ze wzgledu na zastosowanie alternatywnych metod instalacji rury warstwowe muszg
spetnia¢ nastepujgce wymagania, a tym samym nalezy dotaczy¢ do oferty:

- Deklaracje Zgodnosci

- Atest PZH

- Aprobate techniczng ITB potwierdzajaca przydatnosc¢ w technikach bezwykopowych oraz
mozliwo$¢ montazu bez obsypki i podsypki piaskowej,

- Opinie techniczng GIG-u - warunki stosowania rur na terenach objetych wptywami
eksploatacji gorniczej do 4 kategorii wtgcznie,

- muszg odpowiadac typowi 2 klasyfikacji PAS 1075 i posiada¢ potwierdzenie tego faktu
certyfikatem wydanym przez niezalezny akredytowany instytut (DIN CERTCO lub TUV
SuD),

- odporno$¢ na powolng propagacje peknie¢ dostarczonych rur powinna zostaé
potwierdzona $wiadectwem odbioru danej partii rur (certyfikat 3.1 — PN EN 10204 )
wynik testu FNCT> 8760h.

Do kazdej dostarczonej partii towaru wymagany jest certyfikat 3.1

W zakres zadania wchodzi réwniez zabudowa 9 hydrantéw pozarowych nadziemnych o
$rednicy 80mm z ostong komory dolnej hydrantu z otuling z geowtdkniny (odwadniacza)
DN8O0.

W wycenie oferty nalezy uwzgledni¢ ewentualne koszty odszkodowan dla mieszkancow za
szkody powstate w wyniku prowadzenia robaot.

Hydranty nadziemne do instalacji wodnych z pojedynczym zamknieciem :
e przytgcze hydrantu: kotnierzowe, wg PN-EN 1092-2; DN8O;

e testy: proba szczelnosci wodg wg PN-EN 14384, wytrzymatos$¢ korpusu;
e hydrant powinien posiada¢ dwa odejscia - nasady typu Storz o $rednicy DN 75 mm,
wykonane ze stopu aluminium zgodnie z PN-91/M-51024 oraz PN-91/M-51038;



gtowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40, epoksydowana i
powleczona dodatkowo odporng na promieniowanie UV powtokg poliestrowg;

gtowica posiada oznakowani okreslajgce: producenta, srednice DN, cisSnienie
nominalne i materiat gtowicy;

gtowica ma mozliwos¢ obrotu o dowolny kat;

hydrant wyposazony jest w zawdr napowietrzajacy wykonany z mosigdzu;

nadziemna czes¢ kolumny wykonana jest ze stali nierdzewnej;

cze$¢ podziemna wykonana z zeliwa sferoidalnego min. GGG-40;

ochronna powtoka przeciwkorozyjna: zewnetrznie i wewnetrznie farba epoksydowa wg
wymogoéw GSK-RAL, o min. grubosci 250 ym,

wymagane jest wykazanie oznakowania hydrantow iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatéw produktowych np. GSK-RAL;

wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajacq certyfikat
lub jej uznanego partnera wszystkich wynikéow badan przewidzianych wymogami norm
RAL-GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajace utrzymanie jakosci procesu produkcji,
zarowno w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL
GSK, jak i rbwnowaznego.

konstrukcja hydrantu umozliwia wymiane wewnetrznych czesci hydrantu, bez
demontazu hydrantu z sieci i zamykania zasuwy;

potaczenie kolumny nadziemnej z podziemng za pomocg $rub oraz tulei wykonanych
ze stali nierdzewnej;

ttok hydrantu wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) jako jednolity odlew
pokryty elastomerem, pracujacy w siedzisku ttoka przez co hydrant uszczelnia sie
obwodowo;

siedzisko ttoka hydrantu wprasowane i wykonane z mosigdzu odpornego na
odcynkowanie;

trzpien hydrantu wykonany ze stali nierdzewnej, ttoczony;

uszczelnienie trzpienia zbudowane z gérnego pierscienia zabezpieczajgcego oraz

mosieznej tulei z o-ringami;

rura potaczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona z trzpieniem oraz
z tlokiem metodg prasowania (nie dopuszcza sie potaczen srubowych);

hydrant wyposazony w automatyczne odwodnienie, dziatajace jedynie w zamknietej
pozycji ttoka hydrantu;

Zasuwy kotnierzowe, klinowe do instalacji wodociagowych:

Zabudowa krotka, F4;

Testy : proba szczelnosci wodg wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266 oraz proba
momentu obrotowego zamykania; obie préby dla wszystkich produkowanych zasuw;
Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtoka ochronng z farb
epoksydowych wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 uym;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie
utrzymania jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie
aktualnych certyfikatéw produktowych np. GSK-RAL;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajacq certyfikat
lub jej uznanego partnera wszystkich wynikéw badan przewidzianych wymogami norm
RAL-GZ 662 z ostatniego roku potwierdzajace utrzymanie jakosci procesu produkcji,
zaréwno w przypadku przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL
GSK, jak i rownowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajgcym: producenta, $rednice DN, cisnienie
nominalne i materiat korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewnej, catkowicie schowane w gniazdach i
zabezpieczone masag plastyczna na goraco;



e Uszczelka potaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zagtebiona w rowku w
pokrywie;

e Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu klina;

e Trzpien odizolowany, na catej diugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

e Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca
gtdwne uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajgce w sekcji suchej oraz
pierscien zgarniajacy z gumy NBR;

e Przelot zasuwy: peten, rowny $rednicy nominalnej i bez zawezen;

e Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i
wewnetrznie, powtokg z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

e Prowadnice klina wewnetrznie wzmocnione wktadkg z odpornego na $cieranie
tworzywa sztucznego zawulkanizowane, wspotpracujace z rowkami w korpusie;

e Nakretka klina wykonana z mosigqdzu, na state potaczona z klinem;

e Obudowy teleskopowe (przedtuzacze), musze pochodzi¢ od tego samego producenta
co zasuwy kotnierzowe;

Wykonawca musi wykaza¢ sie posiadaniem wiedzy i doswiadczenia -
w okresie ostatnich 5 lat wykonat dwa zadania w zakresie wykonania sieci wodociggowej
min. PE HD o $rednicy min. @125 mm i dtugosci 1000 mb.



